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(57) Abstract: The invention relates to flocked sun-visors (1) 
which vary in colour, nature, structure, tactile sensation and ap- 
pearance and to a method for producing the same. The variable 
surface treatment of the sun-visors and their customisation to the 
interior trim of a motor vehicle is achieved by the applied fila- 
ments which can vary in material, shape, composition and colour. 
According to the method for producing flocked sun-visors, sun- 
visor bodies (17) comprising a hard, smooth surface, preferably 
blow-moulded sun-visor bodies consisting of plastic are coated 
with adhesive (13) and subsequently flocked by electrostatic ac- 
tion. In comparison to conventional methods for producing sun- 
visors with a pleasing appearance, said method is less expen- 
sive and less time-consuming. The method comprises five steps: 
cleaning, priming, coating with adhesive, flocking and curing. 

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung stellt 
geflockte Sonnenblenden (1), die in Faroe, Beschaffenheit, 
Struktur, Haptik und Erscheinungsbild variieren, und 
ein Verfahren zu dereri Herstellung bereit. Die variable 
Oberflachenvergutung der Sonnenblenden und die Anpassung 
an die Innenausstattung eines Kraftfahrzeugs wird durch die auf- 
gebrachten und in Material, Form, Struktur und Faroe variablen 
Flocken erreicht. in dem Verfahren zur Herstellung geflockter 
Sonnenblenden werderi Sonnenblendenkorper mit einer harten 
und glatten Oberflache, bevorzugt blasgeformte Sonnenblen- 
denkorper (17) aus KunststofT, mit KlebstorT (13) beschichtet 
und nachfolgend unter Ausnutzung eines elektrostatischen 
Effekts geflockt. Im Vergleich zu herkommlichen Verfahren zur 
Herstellung von Sonnenblenden mit ansprechendem AuBeren ist 
das vorliegende Verfahren preiswerter und weniger zeitintensiv. 
Die fiinf Verfahrensschritte sind: Reinigen, Grundieren, 
Klebstoffbeschichten, Flocken und Ausharten. 
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Geflockte Sonnenblende 

L Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft Sonnenblenden fiir Kraftfahrzeuge zur Abschattung des 
Kopfbereichs von Insassen gegen Lichteinstrahlung. Insbesondere betrifft die 
vorliegende Erfindung ein neues Verfahren zur Gestaltung von optisch 
ansprechenden Sonnenblenden. 

2. Stand der Technik 

Sonnenblenden sind flachige, langgestreckte Gebilde unterschiedlicher Dicke, die 
am Fahrzeughimmel von Kraftfahrzeugen beweglich angelenkt sind. Die 
Sonnenblende kann dabei so ausgerichtet werden, daB sie das durch die Scheiben 
einfallende Licht abschattet und dadurch eine Lichtblendung der 
Kraftfahrzeuginsassen verhindert. 

Im Stand der Technik sind verschiedene Verfahren zur Hefstellung von 
Sonnenblenden bekannt. Erste technische Ausfiihrungen von Sonnenblenden 
bestehen beispielsweise aus einem inneren Drahtrahmen, der die flachige Form 
der spateren Sonnenblende vorgibt. Die flachige, stabile Gestalt der Sonnenblende 
wird durch eine Sandwichbauweise erreicht, wobei das Innere des Drahtrahmens 
durch eine verstarkende Pappschicht ausgeftillt wird und jeweils auf die 
groBflachigen Seiten der Pappschicht - den-- Drahtrahmen bedeckend eine 
Schaumstoffschicht aufgeklebt wird. Abschliefiend wird die Sandwichstruktur 
beispielsweise mit Stoff ummantelt. 

Neben der Vorgabe der Form und der Stabilisierung der Sonnenblende dient der 
Drahtrahmen der Aufriahme von Gelenken, urn die Sonnenblende an geeigneter 
Stelle im Fahrzeug zu befestigen. GemaB anderen, seit langem eingesetzten 
Verfahren wird der Drahtrahmen mit einem Kunststoff umschaumt. Die so 
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hergestellte geschaumte Sonnenblende wird dann wie zuvor mit einem geeigneten 
Material ummantelt. 

Ein weiteres neueres Verfahren zur Herstellung von Sonnenblenden ist die 
Blasformung. Hierbei wird ein extrudierter, weicher Kunststoffschlauch auf an 
sich bekannte Weise in einem Werkzeug mit Druckluft in die gewunschte Form 
geblasen. Die Kunststoffsonnenblenden konnen dabei durch entsprechende 
Ausbildung des Werkzeugs in ihrer Form so gestaltet werden, daB sie zusatzliche 
Ausstattungsmittel, wie zum Beispiel Spiegel oder Lampen, aufiiehmen konnen. 

Urn das Erscheinungsbild bekannter verwendeter Kunststoffsonnenblenden zu 
verbessern, wurden diese vorbekannten Sonnenblenden, wie bereits erwahnt, 
durch geeignete Verfahren ummantelt. Verwendung fanden insbesondere Stoff- 
und Kimststoframmantelungen. Die Ummantelung mit Kunststoffschichten wird 
dabei ublicherweise mit Hilfe von Ultraschallschweiflen durchgefiihrt. Die hierbei 
verwendeten Kunststoffschichten variieren typischerweise in Farbe und Struktur 
und konnen an Vorder- und Ruckseite der Sonnenblende unterschiedlich sein. Bei 
Stoffummantelungen wird ein geeigneter Stoff in strumpfahnlicher Gestalt, die die 
Form der Sonnenblende aufweist, verarbeitet, urn nachfolgend auf die 
Sonnenblende aufgezogen zu werden. Eine Klemmvorrichtung im blasgeformten 
Kunststoffsonnenblendenkorper nimmt das offene Ende des strumpfahnlichen 
Stoffiiberzugs auf, wodurch die Sonnenblende eine geschlossene 
Stoffummantelung mit sehr ansprechendem AuOeren erhalt. 

Die oben beschriebenen ummantelten Kunststoffsonnenblenden sind nur mit 
groBem Aufwand herstellbar und dabei teuer, da die Zahl der notwendigen 
Verfahrensschritte erheblich ist und die Verfahrensschritte teilweise sehr 
kompliziert sind. So mussen zum Beispiel die oben beschriebenen 
stoffummantelten Sonnenblenden in erheblichem Umfang in Handarbeit 
hergestellt werden. 
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Das Problem der vorliegenden Erfindung ist es somit, eine in Erscheinungsbild, 
Funktionalitat und Handhabung hochwertige und auf die verschiedensten 
Anforderungen abgestimmte Sonnenblende mit Hilfe eines Verfahrens zu 
schaffen, das einfach und preiswert zu realisieren ist. 

5 

3. Zusammenfassung der Erfindung 

Das obige der vorliegenden Erfindung zugrundeliegende Problem wird durch eine 
Sonnenblende nach Patentanspruch 1 und durch ein Verfahren zur Herstellung 
von Sonnenblenden mit geflockter Oberflache nach Patentanspruch 6 gelost. 

10 

Die Oberflachen der erfindungsgemaB vorteilhafterweise verwendeten 
blasgeformten Sonnenblendenkorper konnen dabei in Farbe, Beschaffenheit, 
Struktur, Haptik und Erscheinungsbild variieren. Die variable 
Oberflachenvergutung wird durch die aufgebrachten Flocken erzielt, indem diese 
15 in Farbe, Form, GrdBe und Struktur variieren. 

Das Verfahren zur Herstellung einer geflockten Sonnenblende gemaB der 
vorliegenden Erfindung umfafit flinf Verfahrensschritte, die sich fur die 
automatische Massenherstellung besonders eignen. Die Verfahrensschritte gemaB 

20 des am meisten bevorzugten Verfahrens umfassen das Reinigen, das Grundieren, 
das Aufbringen einer Klebstoffschicht, das Aufbringen der Flocken und das 
Ausharten des beschichteten Sonnenblendenkorpers. Das vorliegende Verfahren 
ist dadurch mit reduziertem verfahrenstechnischen und zeitlichen Aufwand im 
Vergleich zu bekannten Verfahren ausfuhrbar und schafft eine Sonnenblende, die 

25 entsprechend den Erfordernissen beliebig gestaltet werden kann. 

Bevorzugte Ausflihrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den 
Unteranspriichen. 



30 
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4. Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Im folgenden werden unter Bezugnahme auf die Zeichnungen die derzeit 
bevorzugten Ausfiihrungsfonnen der Erfindung kurz erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische perspektivische Ansicht einer geflockten 
Sonnenblende, wobei anhand eines herausgeschnittenen vergroBerten 
Teilbereichs der strukturelle Aufbau der Sonnenblende gezeigt ist; und 

Fig. 2 ein FluBdiagramm zur Erlauterung der verschiedenen 
erfindungsgemaBen Verfahrensschritte. 

5. Detaillierte Beschreibung der bevorzugten Ausfuhrungsformen 

Im folgenden werden unter Bezugnahme auf die Zeichnung die derzeit 
bevorzugten Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung detailliert 
beschrieben. 

Die vorliegende Erfindung dient der Bereitstellung der in Fig. 1 schematisch 
dargestellten, geflockten Sonnenblende 1. Eine schematische 
AusschnittsvergroBerung 10 der aufgeschnittenen Sonnenblende 1 zeigt im 
einzelnen den strukturellen Aufbau der Sonnenblende 1 gemaB einer bevorzugten 
Ausfiihrungsform. 

Die Grundstruktur der geflockten Sonnenblende 1 wird bevorzugt durch einen 
blasgeformten Kunststoffkorper 17 gebildet, der bevorzugt aus Polypropylen 
besteht. Der Kunststoffkorper 17 wird durch ein Standard-Blasformungsverfahren 
hergestellt und weist nach seiner Herstellung eine glatte, harte Oberflache auf. 
Alternativ konnen jedoch auch andere Sonnenblendenkorper venvendet werden, 
solange die sich ergebende Oberflache nur derart glatt und hart ist, daB sich die 
erfindungsgemaBe Flockung (s. u.) aufbringen laBt. 
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Auf den Kunststoffkorper 17 wird erfindungsgemaB bevorzugt eine Grundierung 
15 aufgetragen, insbesondere 800R der Firma Du Pont. Eine weitere mogliche 
Grundierung besteht aus Cuvertin X8536 der Firma Henkel. Im Vergleich zu der 
Kunststoffoberflache ohne Grundierung schafft die Grundierung 15 verbesserte 
Haftungsbedingungen auf der glatten und harten Oberflache des 
Sonnenblendenkdrpers 17 fur die nachfolgend aufzubringenden 
erfindungsgemafien Oberflachenschichten. Im Falle einer bevorzugt 
aufeubringenden Klebstoffschicht 13 (s. u.) schiitzt sie den Kunststoffkorper 17 
vor im Klebstoff 13 enthaltenen kunststoffldsenden Losungsmitteln. 

Auf der Grundierung 15 befindet sich bevorzugt eine Klebstoffschicht 13, 
insbesondere ALBUCRIL CRA14 der Firma BFGooddrich oder Flocksil 1506 der 
Firma Henkel. Die Klebstoffschicht 13 dient dazu, die auf der aufieren Oberflache 
der geflockten Sonnenblende 1 befindlichen Flocken 1 1 festzuhalten. Aus diesem 
Grand wird der Klebstoff 13 den verschiedenen Flockenmaterialien und - 
strukturen angepaBt. Erstens muB der Klebstoff 13 auf der Basis seiner 
chemischen Zusammensetzung an die Flocken 1 1 gut anbinden und zweitens darf 
der Klebstoff 13 erst nach einer bestimmten Zeit abbinden, weil sonst die 
festzuklebenden Flocken 1 1 nicht in den Klebstoff 13 eindringen konnen. 

Die Flocken 1 1 bestimmen aufgrund ihres Materials, ihrer Farbe, ihrer Form, ihrer 
GroBe und Struktur die Oberflachenbeschaffenheit, die Haptik und das 
Erscheinungsbild der erfindungsgemaB geflockten Sonnenblende 1. Baumwolle, 
Viskose, Nylon, Perlon, Polyester sind dabei unterschiedliche, mogliche 
Flockenmaterialien, die in Abhangigkeit von der Innenausstattung des 
Kraftfahrzeugs, in das die geflockte Sonnenblende 1 eingebaut werden soli, 
ausgewahlt werden. ErfindungsgemaB bevorzugt wird 

POLY AMID 0,75 mm 3 Dtex als Flockenmaterial aufgebracht. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Herstellung einer geflockten Sonnenblende 
1 wird nun mit Hilfe des in Fig. 2 dargestellten FluBdiagramms beschrieben. 



Ausgangspunkt des Verfahrens ist ein vorgefertigter Sonnenblendenkorper mit 
harter, glatter Oberflache. Bevorzugt wird ein geblasener Kunststoffkorper 17 
verwendet. Wahrend der bevorzugten Blasformung wird ein Kunststoffschlauch 
innerhalb eines gefetteten Werkzeugs aufgeblasen. Die gefetteten Innenseiten des 
Werkzeugs dienen dem besseren Herauslosen des Kunststoffkorpers 17 aus dem 
verwendeten Werkzeug. 

Nach der Blasformung und dem Herauslosen des blasgeformten Kunststoffkorpers 
17 aus dem Werkzeug befinden sich ublicherweise Fettruckstande auf der 
Oberflache des Kunststoffkorpers 17. Im ersten erfindungsgemaflen 
Verfahrensschritt, der in Fig. 2 mit Reinigen bezeichnet ist, werden die 
Fettruckstande von den Oberflachen des Kunststoffkorpers 17 entfernt. Die 
Reinigung erfolgt durch Spritz-, Tauch-, Flutverfahren oder manuell in Reinigern, 
die Fette losen. Insbesondere wird der Kunststoffkorper 17 innerhalb einer 
Reinigungskammer durch die Anwendung von Ammoniak-Dampf gereinigt. 

Nachfolgend wird im zweiten erfindungsgemaflen Verfahrensschritt, der in Fig. 2 
mit Grundieren bezeichnet ist, der Kunststoffkorper 17 durch ein Standard- 
Spritzverfahren, wie zum Beispiel PreGluftspritzen, grundiert, wobei als 
Grundierung bevorzugt 800R der Firma Du Pont verwendet wird. Die 
Grundierung 15 dient als geeignete Grundlage fur die nachfolgend 
aufzubringende Klebstoffschicht 13 und schutzt gleichzeitig den Kvmststoffkorper 
17 vor im Klebstoff enthaltenen kunststofflosenden Losungsmitteln. 

Nach dem Trocknen der Grundierung 15 wird im dritten erfindungsgemaflen 
Verfahrensschritt, der in Fig. 2 mit Klebstoffbeschichten bezeichnet ist, durch ein 
Standard-Spritzverfahren, wie zum Beispiel Prefiluftspritzen, eine Schicht 
Klebstoff 13 auf den grundierten Kunststoffkorper 17 aufgebracht, wobei 
bevorzugt ALBUCRIL CRA14 der Firma BFGoodrich verwendet wird. Der 
Klebstoff 13 variiert in seiner chemischen Zusammensetzung in Abhangigkeit von 
dem aufzubringenden Flockenmaterial. AuBerdem darf der Klebstoff 13 erst nach 
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einer bestimmten Zeit, die ausreichend ist, um die Flocken auf die 
KlebstofFschicht 13 aufzubringen, abbinden. Der Nutzen dieser 
Klebstoffeigenschaften wird im Verfahrensschritt 4 erlautert. 

Der vierte Verfahrensschritt, in Fig. 2 mit Flocken bezeichnet, umfaBt das 
erfmdungsgemaCe Aufbringen der Flocken 11, bevorzugt POLY AMID 0,75 mm 
3 Dtex, auf die mit Klebstoff 13 beschichtete Oberflache des grundierten 
Kunststoffkorpers 17. Das Aufbringen der Flocken 11 wird durch die 
schematische Darstellung im Verfahrensschritt 4 in Fig. 2 beschrieben. 

Die aufzubringenden Flocken 1 1 befinden sich bevorzugt in einem Sieb, an das 
eine elektrische Hochspannung im Kilovoltbereich angelegt wird. Der 
klebstoffbeschichtete Kunststoffkorper 17 wird auf Erdpotential gelegt. Die 
Flocken werden dann basierend auf elektrostatischer Anziehung von dem 
Kunststoffkorper 17 angezogen und dringen beim Auftreffen auf die 
Klebstoffeberflache teilweise in die noch nicht ausgehartete Klebstoffschicht 13 
ein. Der teilweise in den Klebstoff 13 eingedrungene Teil der Flocken 11 halt 
nach dem Ausharten des Klebstoffs 13 die jeweilige Flocke fest und ermoglicht 
auf diese Weise, dafi sich auch bei Beriihrung der geflockten Sonnenblende die 
Flocken 1 1 nicht ablosen. 

Nach dem Flocken der gesamten Oberflache des Kunststoffkorpers erfolgt im 
funften erfindungsgemafien Verfahrensschritt, der in Fig. 2 mit Ausharten 
bezeichnet ist, das Ausharten des Klebstoffs 13 auf dem Kunststoffkorper 17. 
Dazu wird der erfindungsgemaB geflockte Kunststoffkorper 17 bei einer 
bestimmten Temperatur fur eine bestimmte Zeit gelagert. In Abhangigkeit von 
den im Verfahren verwendeten Materialien und der im HerstellungsprozeB zur 
Verfugung stehenden Zeit wird die Dauer und die Temperatur der Lagerung 
variiert. Im erfindungsgemaB bevorzugten Verfahren wird die geflockte 
Sonnenblende 1 10 min bei T=50-60 °C gelagert. 
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Bezugszeichenliste: 

I geflockte Sonnenblende 

10 Querschnitt der geflockten Sonnenblende 1 

I I Flocken 
13 Klebstoff 
15 Grundierung 

17 Kunststoffkorper 
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Patentanspriiche 

1 . Sonnenblende (1), insbesondere eine blasgeformte Sonnenblende, gekennzeichaet 
durch 

einen Sonnenblendenkorper (17) mit harter, glatter Oberflache, der eine 
Klebstoffschicht (13) aufweist; und 

Flocken (11), die auf der Klebstoffschicht (13) befestigt sind. 

2. Sonnenblende (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Sonnenblendenkorper (17) aus Polypropylen besteht. 

3. Sonnenblende (1) nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Klebstoffschicht (13) aus ALBUCRBL CRA 14 der Firma BFGoodrich besteht. 

4. Sonnenblende (1) nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Flocken (1 1) aus Baumwolle, Viskose, Polyamiden und Polyester bestehen. 

5. Sonnenblende ( 1 ) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Flocken (11) 
unterschiedliche Farbe, Form, GroBe und Struktur aufweisen. 

6. Sonnenblende (1) nach Anspruch 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Flocken 
(1 1) aus POLYAMID 0,75 mm 3 Dtex bestehen. 

7. Verfahren zum Herstellen einer geflockten Sonnenblende ( 1 ), welches die Schritte 
umfaOt: 

a) Aufbringen einer Klebstoffschicht (13) auf einen Sonnenblendenkorper; 

b) Aufbringen von Flocken (11) auf die Klebstoffschicht (13) des 
Sonnenblendenkorpers. 
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8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Sonnenblendenkorper 
nach Herstellung und vor dem Aufbringen der Klebstoffschicht (13) gereinigt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Sonnenblendenkorper 
mit Ammoniak, insbesondere Ammoniak-Dampf, gereinigt wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Sonnenblendenkorper nach der Reinigung grundiert wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Grundierung (15) 
aufgesprQht und nachfolgend getrocknet wird. 

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 oder 1 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Grundierung (15) 800R der Firma Du Pont ist. 

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Klebstoff (13) aufgesprQht wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Klebstoff (13) 
ALBUCRIL CRA 14 der Firma BFGoodrich ist. 

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Flocken (11) elektrostatisch aufgebracht werden, wobei sich die Flocken (1 1) in 
einem Flockenbehalter befinden, der Flockenbehalter auf ein elektrisches 
Hochspannungspotential und der Sonnenblendenkorper auf Erdpotential gelegt 
werden. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Flockenbehalter ein 
Sieb umfasst, durch das die Flocken (11) aus dem Behalter austreten. 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der 
geflockte Sonnenblendenkorper ausgehartet wird. 
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18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der geflockte 

Sonnenblendenkorper bei einer Temperatur T=50-60°C und einer Zeit t=10 min 
ausgehartet wird. 
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Figur 2: 
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PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 
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F33115PC HS 


WEITERES siehe Mitteilung uber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 
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PCT/EP 01/03051 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Mona t/Jahr) 

16/03/2001 


(Fruhestes) Prlorltatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

16/03/2000 


Anmelder 
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Dieser international Recherchenbericht wurde von der Internationalen RecherchenbehSrde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaGt insgesamt _4 Blatter. 

|X| Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. 



Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ 



2. 
3. 



Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

[ j in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, dafi das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daG die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

|~X~| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
LI wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

| | wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
f X | Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. 2 



1"X~| wie vom Anmelder vorgeschlagen |~| keine der Abb. 

[ | weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
J^j weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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WORTLAUT DER ZTSAMMENFASSUNG (F rtsetzung v n Punkt 5 auf Blatt 1) 



Die vorliegende Erfindung stellt geflockte Sonnenblenden (1 ) , die in Farbe, 
Beschaf f enheit , Struktur, Haptik und Erscheinungsbild variieren, und 
ein Verfahren zu deren Herstellung bereit. Die variable 
Oberf lachenvergutung der Sonnenblenden und die Anpassung an die 
Innenausstattung eines Kraf tf ahrzeugs wird durch die auf gebrachten und 
in Material, Form, Struktur und Farbe variablen Flocken erreicht . In 
dem Verfahren zur Herstellung geflockter Sonnenblenden werden 
Sonnenblendenkorper mit einer harten und glatten Oberf lache, bevorzugt 
blasgef ormte Sonnenblendenkorper ( 17) aus Kunststoff, mit Klebstoff (13) 
beschichtet und nachfolgend unter Ausnutzung eines elektrostatischen 
Effekts geflockt. Im Vergleich zu herkdmmlichen Verfahren zur 
Herstellung von Sonnenblenden mit ansprechendem Aii&eren ist das 
vorliegende Verfahren preiswerter und weniger zeitintensiv . Die filinf 
Verf ahrensschritte sind : Reinigen, Grundieren, Klebstoff beschichten, 
Flocken und Ausharten. 
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16 October 2001 (16.10.2001) 
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sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/2,2/2 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I | the description, pages 

I | the claims, Nos. 

I I the drawings, sheets/fig 



T I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
1 — 1 to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 
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Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 
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Citations and explanations 

1. Reference is made to the following international 
search report citations: 



Dl: DE-A-36 22 263 (AUTOPART SWEDEN AB) 
D2: DE-A-28 54 013 (COMIND SPA) 

D3: DE-A-30 04 210 (IAO INDUSTRIE RIONITE SPA) 

The following document (D4) has been introduced into 
the proceedings by the Examiner pursuant to PCT 
Article 33(6) : 

D4: FR-A-2 396 666 (ANGEVINIERE S.A. ) 

2. Dl, which is considered the closest prior art, 

discloses (the references in brackets, refer to that 
document) a sun visor consisting of a sun visor body 
(1) comprising a layer of adhesive (2) and flakes 
(3) which are affixed to the adhesive layer (column 
3, lines 33-44, and Figure 1). 

The sun visor according to Claim 1 of the present 
application differs from the sun visor known from Dl 
only in that the sun visor body is produced by blow 
moulding. 



[ \ ,- ! National application No. 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT PCT/EP 01/03051 



However, a person skilled in the art generally knows 
that blow moulding is an entirely normal alternative 
method of producing sun visors (see, for example, 
D4, in particular page 1, line 1 - page 2, line 8). 
In addition, this fact is also confirmed in the 
present application (page 2, lines 4-9) . Blow 
moulding produces a body having a hard, smooth 
surface (see, for example, D4, page 1, lines 8-11). 
Moreover, the features known from Dl are not 
restricted to a particular way of producing a sun 
visor body (see Dl, Claims 1-3 and 8) . 

In order to improve the mechanical properties of the 
sun visor, a person skilled in the art would arrive 
at the use of a blow-moulded body, for example as 
per D4, for the Dl sun visor, without thereby being 
inventive. 

Therefore the subject matter of Claim 1 does not 
involve an inventive step (PCT Article 33(3)). 

The steps of the method for producing a sun visor 
which are defined in Claim 7 are likewise known from 
Dl. As mentioned above, the use of a blow-moulded 
body for the sun visor would be a conventional 
technical measure for a person skilled in the art. 

Therefore the subject matter of the second 
independent claim, Claim 7, does not involve an 
inventive step. (PCT Article 33(3)). 

Dependent Claims 2 to 6 and 8 to 16 do not appear to 
contain any additional features which, combined with 
the features of any claim to which they refer, might 
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meet the PCT inventive step requirements. The 
reasons for this are as follows: 

a) The feature in Claim 2 is known from D4 (page 5, 
lines 21-25) . 

b) The technical features in Claims 3, 8, 9, 11, 
12, 14 and 18 are only obvious possibilities 
from which a person skilled in the art would 
choose according to the circumstances, without 
thereby being inventive. 

c) The features in Claims 4 to 7 and 17 are known 
from D3 (page 6, lines 1-6, and page 8, lines 1- 
17) . 

d) The features in Claims 10 and 13 are known from 
Dl (column 3, lines 33-44) . 

e) The features in Claims 15 and 16 are known from 
D2 (page 8, lines 21-27, and Figure 1). 



Observations : 



2. 



independent Claims 1 and 7 are not in the proper 
two-part form under PCT Rule 6.3(b). 

Contrary to the requirements of PCT Rule 5.1 (a) (ii) , 
the description did not cite Dl to D4 and it did not 
briefly outline the relevant prior art contained 
therein. 



Form PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) 



I^Hnted:02-07-2002: 



- 1 



P 1 91 5367,- ERpI 0305* 

10/221255 

DT12 dPCT/PTO 1 0 SEP 2002 



PCT/EPG 1/03051 
FICO I.T.M. S.A. 



22. August 2001 
F33115PC HS/Hy 



Patentanspruche 

5 1. Blasgeformte Sonnenblende (1) aufweisend 

a. einen Sonnenblendenkorper (17) mit harter glatter Oberflache, der 
eine Klebstoffschicht (13) aufweist; und 

10 b. Flocken (11), die auf der Klebstoffschicht (13) befestigt sind. 

2. Sonnenblende (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Son- 
nenblendenkorper (17) aus Polypropylen besteht. 

15 3. Sonnenblende (1) nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
. die Klebstoffschicht (13) aus ALBUCRJL CRA 14 der Firma BFGoodrich 
besteht. 

4. Sonnenblende (1) nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
20 daB die Flocken (1 1) aus Baumwolle, Viskose, Polyamiden und Polyester 

bestehen. 

5. Sonnenblende (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Flo- 
cken (11) unterschiedliche Farbe, Form, GroBe und Struktur aufweisen. 



25 



6. Sonnenblende (1) nach Anspruch 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Flocken (1 1) aus POLYAMID 0,75 mm'3 Dtex bestehen. 
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10 



15 



20 



25 



7. Verfahren zum Herstellen einer blasgeformten, geflockten Sonnenblende 
(1), welches die Scjiritte aufweist: 

a) Aufbringen einer Klebstoffschicht (13) auf einen blasgeforrnten Sonnen- 
blendenkorper ( 1 7); 

b) Aufbringen von Flocken (11) auf die Klebstoffschicht (13) des blasge- 
forrnten Sonnenblendenkorpers (17). 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der blasgeformte 
Sonnenblendenkorper (17) nach der Herstellung und vor dem Aufbringen 
der Klebstoffschicht (13) gereinigt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB der blasgeformte 
Sonnenblendenkorper (17) mit Ammoniak, insbesondere Ammoniak- 
Dampf, gereinigt wird. 

10. Verfahren nach einem. der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
der blasgeformte Sonnenblendenkorper (17) nach der Reinigung grundiert 



11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Grundierung 
(15) aufgespriiht und nachfolgend getrocknet wird. 

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Grundierung (15) 800R der Firma Du Pont ist. 

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Klebstoff (13) aufgespriiht wird. 
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14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebstoff 
(13) ALBUCRIL CRA 14 der Firma BFGoodrich ist. 



15. Verfahren nach einem der Ansprtiche 7 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
5 die Flocken (11) elektrostatisch aufgebracht werden, wobei sich die Flocken 

(1 1) in einem Flockenbehalter befinden, der Flockenbehalter auf ein elektri- 
sches Hochspannungspotential und der blasgeformte Sonnenblendenkorper 
(17) auf Erdpotential gelegt werden. 

10 16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Flockenbe- 
halter ein Sieb umfaBt, durch das die Flocken (11) aus dem Behalter austre- 
ten. 



17. Verfahren nach einem der Ansprtiche 7 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB 
1 5 der geflockte blasgeformte Sonnenblendenkorper ( 1 7) ausgehartet wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB der geflockte 
blasgeformte Sonnenblendenkorper (17) bei einer Temperatur T=50-60 °C 
und einer Zeit t=10 min ausgehartet wird. 

20 
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Claims 



1 . A blow molded sun visor ( 1 ) comprising 

a. a sun visor body (17) having a smooth and hard surface and an adhesive 
coating (13); and 

b. flakes (11) fixed on said adhesive coating (13). 

2. The blow molded sun visor (1) according to claim 1, characterized in that the 
sun visor body (17) is made of polypropylene. 

3. The blow molded sun visor body (1) according to the claims 1 and 2, charac- 
terized in that the adhesive coating (13) is made of ALBUCRIL CRA 14 of 
the company BFGoodrich. 

4. The blow molded sun visor (1) according to the claims 1 to 3, characterized in 
that the flakes (1 1) are made of cotton, viscous, polyamide and polyester. 

5. The blow molded sun visor (1) according to claim 4, characterized in that the 
flakes (11) have different colour, shape, size and structure. 

6. The blow molded sun visor (1) according to the claims 4 and 5, characterized 
in that the flakes (1 1) are made of polyamide 0,75 mm 3 Dtex. 

7. A method for manufacturing a flocked sun visor (1) comprising the following 
steps: 



-2- 



a. applying an adhesive coating (13) on a blow molded sun visor body (17); 

b. applying flakes (1 1) on said adhesive coating (13) of said blow molded sun 
5 visor body (17). 

8. Method according to claim 7, characterized in that the blow molded sun visor 
body (17) is cleaned after manufacture and before applying the adhesive 
coating (13). 

10 

9. Method according to claim 8, characterized in that the blow molded sun visor 
body (17) is cleaned by means of ammoniac, particularly ammoniac steam. 

10. Method according to the claims 7 to 9, characterized in that the blow molded 
15 sun visor body (17) is primed after the cleaning. 

1 1. Method according to claim 10, characterized in that the primer (15) is sprayed 
and successively dried. 

20 12. Method according to the claims 10 or 11, characterized in that 800R of the 
company Du Pont is used as a primer (15). 

13. Method according to the claims 7 to 12, characterized in that the adhesive (13) 
is sprayed. 

25 

14. Method according to claim 13, characterized in that ALBUCRIL CRA 14 of 
the company BFGoodrich is used as adhesive (13). 



15. Method according to the claims 7 to 14, characterized in that the flakes (1 1) 
are electrostatically applied wherein the flakes (11) are contained in a flake 
container and the flake container is connected to a high potential and the blow 
molded sun visor body (17) is connected to earth potential. 

16. Method according to claim 15, characterized in that the flake container com- 
prises a sieve through which the flakes (11) exit from the container. 

17. Method according to the claims 7 to 16, characterized in that the flocked blow 
molded sun visor body (17) is cured. 

18. Method according to claim 17, characterized in that the flocked blow molded 
sun visor body (17) is cured at a temperature of T=50-60°C and during a time 
of t=l 0 minutes. 
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Die Frist zur Einreichung solcher Anderungen betragt ublicherweise zwei Monate ab der Ubermittlung des 
internationalen Recherchenberichts; weitere Einzelheiten sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

Wo sind Anderungen einzureichen? 

Unmittelbar beim Internationalen Biiro der WIPO, 34, CHEMIN des Colombettes, CH-1211 Genf 20, 
Telefaxnr.: (41-22) 740.14.35 

Nahere Hinweise sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

Dem Anmelder wird mitgeteilt, daf3 kein internationaler Recherchenbericht erstellt wird und da3 ihm hiermit die Erklarung nach 
Artikel 1 7(2)a) ubermittelt wird. 

Hinsichtlich des Widerspruchs gegen die Entrichtung einer zusatzlichen Gebuhr (zusatzlicher Gebuhren) nach Regel 40.2 wird 
dem Anmelder mitgeteilt, da3 

I I der Widerspruch und die Entscheidung hieruber zusammen mit seinem Antrag auf Ubermittlung des Wortlauts sowohl des 
1 — 1 Widerspruchs als auch der Entscheidung hieruber an die Bestimmungsamter dem Internationalen Biiro ubermittelt worden 
sind. 

I I noch keine Entscheidung uber den Widerspruch vorliegt; der Anmelder wird be nach rich tigt, sobald eine Entscheidung 
1 — 1 getroffen wurde. 

Weiteres Vorgehen: Der Anmelder wird auf folgendes aufmerksam gemacht: 

Kurz nach Ablauf von 18 Monaten seit dem Prioritatsdatum wird die internationale Anmeldung vom Internationalen BCiro veroffent- 
licht. WHI der Anmelder die Veroffentlichung verhindern Oder auf einen spateren Zeitpunkt verschieben, so mu3 gema(3 Regel 90 
bzw. 90^3 vor Abschluf* der technischen Vorbereitungen fur die internationale Veroffentlichung eine Erklarung uber die Zurucknah- 
me der internationalen Anmeldung oder des Prioritatsanspruchs beim Internationalen Buro eingehen. 

Innerhalb von 19 Monaten seit dem Prioritatsdatum ist ein Antrag auf internationale vorlaufige Priifung einzureichen, wenn der 
Anmelder den Eintritt in die nationale Phase bis zu 30 Monaten seit dem Prioritatsdatum (in manchen Amtern sogar noch langer) 
verschieben mdchte. 

Innerhalb von 20 Monaten seit dem Prioritatsdatum muG der Anmelder die fur den Eintritt in die nationale Phase vorgeschriebenen 
Handlungen vor alien Bestimmungsamtern vornehmen, die nicht innerhalb von 19 Monaten seit dem Prioritatsdatum in der 
Anmeldung oder einer nachtraglichen Auswahlerklarung ausgewahlt wurden oder nicht ausgewahlt werden konnten, da fur sie 
Kapitel II des Vertrages nicht verbindlich ist 



□ 
□ 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehbrde 

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 

Emilio Fontana Balparda 



Formblatt PCT/ISA/220 (Juli 1998) 



(Siehe Anmerkungen auf Beiblatt) 



. ANMI 



l^pUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA/22^^ 



Oiese Anmerkungen sollen.grundlegende Hinweise zur Einreichung von Anderungen gemaft Artikol 19 geben. Dioaen Anmerkungen 
liegen die Erfordernisse des Vertrags Ober die intemationaie Zusammenarbeit auf dem Gebtet des Palentwesens (PCT), der AusfOhrungs- 
ordnung und der Verwaltungsnchtlinien zu diesem Vertrag zugrunde. Bei Abweichungen zwiacben cfcesen Anmerkungen und 
obengenannten Texten eind letztere ma Age bend Nahere Einzelherten sind dem PCT-Leitfaden fur Anmelder, einer Verdffentlichung der 
WIPO, zu entnehmen. 

Die in diesen Anmerkungen verwendeten Begriffe • Artikel*, "RegeP und •AbschnitT beziehen sich jeweils auf c4e Bestimmungen des 
PCT-Vertrags, der PCT-AusfOhrungsordnung bzw. der PCT-VerwaJtungsrichtlinien. 

hinweise zu Anderungen gemAss artikel 19 



Nach EmaJt des intemationaJen Recherchenbehchts hat der Anmelder die Mdgltchkeit, einmal die AnsprOche der intemationalen 
Anmeldung zu an dem Es »t jedoch zu betonen, daG, da alle Teile der internationaten An m el dung (AnsprOche, Be sch ret bung und 
Zeicnnungen) w ah rend des intemationaJen vorlaufigen PrOfung sverfahrens geandert warden kdnnen, normaJerweise keine Notwendigkeit 
besteht, Anderungen der AnsprOche nach Artikel 1 9 einzureichen, auBer wenn der Anmelder z B zum Zwecke eines vorlaufigen 
Schutzes die Verdffentlichung dieser Anspruche wOnacht oder ein anderer Grund fur eine An de rung der AnsprOche vor ihrer intemationa- 
len Verdffentlichung vorliegt. We it e mm ist zu beachten, daG ein voriaufiger Schutz nur in einigen Staaten erhaJtlich rat. 



WeJcho Telle der Intemationalen Anmeldung kdnnen geandert warden? 

Im Rahman von Artikel 19 konnen nur die AnsprOche geandert warden. 

In der intemationalen Phase kdnnen die AnsprOche auch nach Artikel 34 vor der mrt der intemationalen vorlaufigen PrOfung beauf- 
tragten Be horde geandert (oder nochmals geandert) werden. Die Beschreibung und die Zeichnungen kdnnen nur nach Artikel 34 
vor der mit der intemationalen vorlaufigen PrOfung beauftragten Behorde geandert werden. 

Beim Eirrtritt in die nation ale Phase kdnnen alle Teile der intemationalen Anmeldung nach Artikel 28 oder gegebenenfalls Artikel 
41 geandert werden. 



Bis wann slnd Anderungen einzureichen? 

Innerhalb von zwei Monaten ab der Ubermrttlung des intemationaJen Recherchenbenchts oder innerhalb von sechzehn Monaten ab 
dem Priori tatsdat um, je nach dem, welche Fhst spater ablauft. Die Anderungen gotten jedoch als reohtzeitig eingereicht, wenn sie 
dem Intemationalen BOro nach Ablauf der maftgebenden Frist, aber noch vor AbschluG der techniBchen Vorberertungen fOr die 
intemationaie Verdffentlichung (Regel 46.1 ) zugehen. 



Wo sind die Anderungen nlcht einzureichen? 

Die Anderungen kdnnen nur beim IntemationaJen BOro, nicht aber beim AnmekJeamt oder der Intemationalen Reoherchenbehdrde 
eingereicht werden (Regel 46.2). 

FaJls ein Antrag auf intemationaie voriauHge PrOfung eingereicht wurde/wird, aiehe unten. 

In w etcher Form kdnnen Anderungen erfolgen? 

Eine Anderung kann erfolgen durch Streichung eines oder mehrerer ganzer AnsprOche, durch HinzufOgung eines oder mehrerer 
neuer AnsprOche oder durch Anderung des Wortlauts eines oder mehrerer AnsprOche in der eingereicht en Fassung. 

FOr jedes AnapruchsWatt, das sich aufgrund einer oder mehrerer Anderungen von dem ursprOnglich eingereichten BJatt 
urrterscheidet, ist ein Ersatzblatt einzureichen. 

Alle AnsprOche, die auf einem Ersatzblatt erscheinen, sind mit arabischen Ziffem zu numeneren Wird ein Anspruch gesthchen, so 
brauchen, die anderen AnsprOche nicht neu numeriert zu werden. Im Fall einer Neunumerierung sind die AnsprOche fortlaufend zu 
numeneren (Verwaltungsnchtlinien, Abschnitt 205 b)). 

Die Anderungen slnd In der Sprache abzufassen, In der dietntemationale Anmeldung verdffentllcht wird. 



Welche Unterlagen slnd den Anderungen belzufOgen? 
Beg lefts chrei ben (Abschnitt 205 b)): 

Die Anderungen sind mrt einem Begteitschreiben einzureichen. 

Daa Beglertschreiben wird nicht zusammen mit der intemationaJen Anmeldung und den geandert en AnsprOchen verdffentlicht. Es 
ist nicht zu verwechseln mit der "ErWarung nach Artikel 19(1)" (aiehe unten, "Erklflrung nach Artikel 19 (1)*). 

Das Beglettschrelben ist nach Wahl des AnmeJders In englischer oder franzdsischer Sprache abzufassen. Bel engllschspra- 
chlgen Intemationalen Anmeldungen 1st das Beglettschrelben aber ebenfalls In englischer, bel franzosischsprachlgen Inter- 
nationaten Anmeldungen in franzdsischer Sprache abzufassen. 



Anmerkungen zu Formblatt PCT/ISA/220 (Blatt 1) (Januar 1994) 



BNSDOCID: <XSISA220NODEP4 J > 



ANMERKUMgEN ZU FORMBLATT PCT/ISA/220 (ForJ^^ung) 




Im Begleitschreiben sind die Unterschiede zwischen den AnsprGchen in der eingereichten Fassung und den geanderten AnsprGchen 
anzugeben So ist insbesondere zu jedem Anspruch in der intemationalen Anmeidung anzugeben (gieichlautende Angaben zu 
verschiedenen AnsprGchen konnen zusammengefaftt warden), ob 

i) der Anspruch unverandert ist; 

ii) der Anspruch gestrichen word en ist; 

iii) der Anspruch neu ist; 

rv) der Anspruch einen oder mehrere Anspruche in der eingereichten Fassung ersetzt; 

v) der Anspruch auf die Teilung eines Anspruch 3 in der eingereichten Fassung zurGokzufuhren ist. 



Im folgenden sind Beispiele angegeben, wis And ©run gen Im Bogleits hreiben zu erlautem slnd: 

1. [Wenn anstelle von ursprunglich 48 AnsprGchen nach der An de rung einiger An sprue he 51 AnsprGche existieren]: 

"Die Anspruche 1 bis 29, 31 , 32, 34, 35, 37 bis 48 werden durch geanderte AnsprGche gleicher Numenerung ersetzt; AnsprGche 
30, 33 und 36 unverandert, neue Anspruche 49 bis 51 hinzugefugt." 

2. (Wenn anstelle von ursprunglich 1 5 AnsprGchen nach der An de rung aller Anspruche 1 1 Anspruche extstieren) : 
"Geanderte Anspruche 1 bis 1 1 treten an die Stelle der Anspruche 1 bis 1 5." 

3. [Wenn ursprunglich 1 4 Anspruche existierten und die Anderungen darin bestehen, daft einige Anspruche gestrichen werden und 
neue Anspruche hinzugefugt werden): 

Anspruche 1 bis 6 und 14 unverandert; Anspruche 7 bis 13 gestrichen; neue AnsprGche 15, 16 und 17 hinzugefugt "Oder" An- 
spruche 7 bis 13 gestrichen; neue Anspruche 15, 16 und 17 hinzugefQgt; alle Gbrigen Anspruche unverandert * 

4. [Wenn verschiedene Art en von Anderungen durchgefGhrt werden]: 

"AnsprGche 1-10 unverandert; AnsprGche 11 bis 13, 18 und 19 gestrichen; AnsprGche 14, 15 und 16 durch geanderten An- 
spruch 14 ersetzt; Anspruch 17 in geanderte Anspruche 15, 16 und 17 unterteilt; neue AnsprGche 20 und 21 hinzugefGgt* 



"Erklarung nach Artlkei 19(1)" (Regal 46.4) 

Den Anderungen kann eine Erklarung beigefGgt werden, mit der die Anderungen ertautert und ihre Auswirkungen auf die 
Beschreibung und die Zetchnungen dargelegt werden (die nicht nach Art ike I 19(1) geandert werden konnen). 

Die ErklSrung wind zusammen mit der intemationalen Anmeidung und den geanderten AnsprGchen veroffentltcht. 
Sle Ist In der Sprache a bzuf assert, In der die Intemationalen Anmeidung verOffentllcttt wind. 

Sie muB kurz geharten sein und darf, wenn in engltscher Sprache abgefaBt oder ins Englische Gbersetzt, nicht mehr ais 500 
Worter umfassen 

Die Erklarung ist nicht zu verwechseln mit dem Begleitschreiben, das auf die Unterschiede zwischen den AnsprGchen in der 
eingereichten Fassung und den geanderten AnsprGchen hinwetst, und ersetzt letzteres nicht. Sie ist auf einem gesonderten Blatt 
einzureichen und in der Clberschrift aJs solche zu kennzerchnen, vorzugsweise mit den Worten "ErWa/ung nach Artikel 19 (1)". 

Die Erklarung darf keine herabsetzenden Aufterungen Gber den intemationalen Recherchenbericht oder die Bedeutung von in dem 
Bericht angefGhrten Veroffentlichungen enthaJten. Sie darf auf im intemationalen Recherchenbericht angefOhrte Veroffentlichun- 
gen, die sich auf einen bestimrrrten Anspruch beziehen, nur im Zusammen hang mit einer An de rung dieses Anspruche Bezug 
n eh men. 



Auswirkungen eines bereits gestellten Ant rags auf Internationale vorlauflge PrQfung 

Ist zum Zeitpunkt der Einreichung von Anderungen nach Artikel 19 bereits ein Ant rag auf intern at ionale vorlaufige PrGfung 
gestellt worden, so sollte der Anmelder in seinem Inter esse gleichzertig mit der Einreichung der Anderungen beirn Intemation aien 
BGro auch eine Kopte der Anderungen bei der mit der intemationalen vorlaufigen PrGfung beauftragen Be horde einreichen (siehe 
Regel 62.2 a), erster Satz). 



Auswirkungen von Anderungen hlnsJchtllch der Obersetzung derlntemationafen Anmeidung beirn Eintrttt In die 
national© Phase 

Der Anmelder wird darauf htngewiesen, daB bei Eirrtritt in dje nationale Phase moglicherweise an start oder zusatzlich zu der Ober- 
setzung der Anspruche in der eingereichten Fassung eine Obersetzung der nach Artikel 19 geanderten AnsprGche an die 
bestimmten/ausgewahtten Amter zu Gbermitteln ist. 

Nahere Einzelheiten Gber die Erfordemisse jedes beatimmten7au3ge w ah Ken Amts sind Band II des PCT-Leitfadens fur Anmelder 
zu entnehmen. 



Anmerkungen zu Formblatt PCT/ISA/220 (Blatt 2) (Januar 1994) 
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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEfT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS f 



Absender: MIT DER INTERNATIO N VORLAUFIGEN 
PRUFUNG BEAUFTRAGTE BEHORDE 



IpSeite(n) gesconnt ! 



An: 



Hess, Peter 

BARDEHLE PAGENBERG DOST ALTENBURG 
GEISSLER ISENBRUCKr 



Postfach 86 06 20 
D-81633 Munchen 
ALLEMAGNE 



BARDEHLE PAGENBEMG OOST 
£K> ALTfMBUflG GeteSlER iS6Men( 



Frist 
Bearb. 



\ I. Jull 2002 



PCT 



MITTEILUNG UBER DIE UBERSENDUNG 
DES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PRUFUNGSBERICHTS 

(Regel71.1 PCT) 



> ^bsendedatum 
jTag/Monat/Jahr) 



"1 0. 07. 02 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
F33115PCscd 


WICHTTGE MFTTEILUNG 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP01/03051 


Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) 
16/03/2001 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 
16/03/2000 


Anmelder 

FICO I.T.M. S.A. et al 



1. Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, 
gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen, ubermittelt. 

2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen - dem Internationalen Buro zur 
Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 



3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Ubersetzung des Berichts (jedoch 
nicht der Anlagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 



4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 30 Monaten 
ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen (Einreichung von 
Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe auch die durch das 
Internationale Buro im Formblatt PCT/IB/301 ubermittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Ubersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermitteln, so mu8 diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller Anlagen zum internationalen vorlaufigen Prufungsbericht enthalten. Es 
ist Aufgabe des Anmelders, solche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten Amtern 
direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 

Uber die Entscheidung, ob die beanspruchte Erfindung patentfahig ist Oder nicht, kann jedes ausgewahlte Amt 
Kriterien aufstellen, die zusatzlich zu oder abweichend von denen sind, die dem internationalen vorlaufigen 
Prufungsbericht zugrundeliegen (siehe Artikel 27 (5), 33 (5)). Zusatzliche Kriterien konnen z.B. einschlieften: 
Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit und ~ 
Stutzung der Anspruche. 



Name und Postanschrift der mit der internationalen Prufung 
beauttragten Behorde 

Europaisches Patentamt 
D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 r Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 ' - 



Bevollmachtlgter Bediensteter 
Diebold, N 

Tel. +49 89 2399-2961 



Pormblatt PCT/lPEA/416 (Juli 1992) 



VERTRAG UBER QAi INTERNATIONALE ZUSA 



1 H 

NARBEIT AUF DEM 



EBIET DES PATENTWES 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNG 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 




Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
F33115PC scd 


siehe Mitteilung uber die Ubersendung des intemationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen PrOfungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP01/03051 


Internationales Anmeldedatum (T ag/Monat/Jahr) 
16/03/2001 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
16/03/2000 


Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
B60J3/02 


Anmelder 






FICO I.T.M. S.A. et al 







1 . Dieser Internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorlaufigen PrQfung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT) 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 3 Blatter. 



3. Dieser Berieht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



I 




II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



gewerblich€ 



ber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
ung 

I 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
agen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 



Datum der Einreichung des Antrags 
16/10/2001 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 


Name und Postanschrift der mit der intemationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Beh6rde: 

^ Europaisches Patentamt 
/■ml D-80298 Munchen 

zdr* Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter y^^ 5 ^^ 
Sallard, F f ^ }) 

Tel. Nr. +49 89 2399 7299 



Formblatt PCT/I PEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORCfUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP01/03051 



I. Grundlage des B richts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, well sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 
Beschreibung, Seiten: 

1-8 ursprungliche Fassung 



Patentanspruche, Nr.: 

1-18 eingegangen am 1 6/1 0/2001 mit Schreiben vom 1 6/1 0/2001 



Zeichnungen, Blatter: 

1/2,2/2 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 2g. 1(b)). 

□ die VerMentlfchungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daG das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VOR 
PRUFUNGSBERICHT 



FIGER 



I nternationales Aktenzeichen PCT/E P0 1 /0305 1 



□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (ET) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) 



Ja: Anspruche 1-18 
Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 1-18 

Ja: Anspruche 1-18 
Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



Fonmblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 2) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP0 1/03051 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerbfichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1) Es wird auf die folgenden, im internationalen Recherchenbericht zitierten 
Dokumente verwiesen: 

D1 : DE 36 22 263 A (AUTOPART SWEDEN AB) 

D2: DE 28 54 01 3 A (COMIND SPA) 

D3: DE 30 04 210 A (IAO INDUSTRIE RIUNITE SPA) 

Das folgende Dokument D4 wird gemaG Artikel 33(6) PCT vom Prufer eingefuhrt: 
D4: FR-A-23 96 666 (ANGEVINIERE S.A.) 

2) Dokument D1 , das als nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, 
offenbart (die Verweise in Klammern beziehen sich auf dieses Dokument) eine 
Sonnenblende bestehend aus einem Sonnenblendenkorper (1), der eine 
Klebstoffschicht (2) aufweist und Flocken (3), die auf der Klebstoffschicht befestigt 
sind (Spalte 3, Zeilen 33-44 und Abbildung 1). 

Die Sonnenblende nach Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung unterscheidet 
sich von der aus D1 bekannten Sonnenblende nur dadurch, daB der 
Sonhehfiftendenkorper durch Blasformung hergestellt ist. 

Es ist aber dem Fachmann allgemein bekannt, daG die Blasformung ein ganz 
normales alternatives Verfahren zur Herstellung von Sonnenblenden ist (siehe 
zum Beispiel D4, insb. Seite 1 , Zeile 1 - Seite 2, Zeile 8). Dazu noch wird diese 
Tatsache in der vorliegenden Anmeldung (Seite 2, Zeilen 4-9) bestatigt. Die 
Blasformung erzeugt einen Korper mit einer harten und glatten Oberflache (siehe 
z.B. D4, Seite 1 , Zeilen 8-11). Daruber hinaus sind die aus D1 bekannten 
Merkmale nicht an eine besondere Art von Herstellung eines 
Sonnenblendenkorpers begrenzt (siehe D1, Anspruche 1-3 und 8). 

Um die mechanischen Eigenschaften der Sonnenblende zu verbessern, wurde 
der Fachmann ohne erfinderisches Zutun zur Verwendung eines blasgeformten 
Korpers, z.B. gemaG D4, fur die aus D1 bekannte Sonnenblende gelangen. 
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Der Gegenstand des Anspruchs 1 beruht daher nicht auf einer erfinderischen 
Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 

Die in Anspruch 7 definierten Schritte des Verfahrens zum Herstellen einer 
Sonnenblende sind ebenfalls aus D1 bekannt. Die Verwendung eines 
blasgeformten Korpers fur die Sonnenblende ware, wie oben erwahnt, eine 
fachubliche MaBnahme fur den Fachmann. 

Somit beruht der Gegenstand des zweiten unabhangigen Anspruch 7 nicht auf 
einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 

3) Die abhangigen Anspruche 2-6 und 8-16, scheinen keine zusatzlichen Merkmale 
zu enthalten, die in Kombination mit den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf 
den sie sich beziehen, die Erfordernisse des PCT in bezug auf erfinderische 
Tatigkeit erfullen konnten. Die Griinde dafiir sind die folgenden: 

a) Das Merkmal des Anspruchs 2 ist aus D4 (Seite 5, Zeilen 21-25) bekannt. 

b) Bei den technischen Merkmalen der Anspruche 3, 8, 9, 1 1 , 12, 14 und 18 
handelt es sich nur um naheliegende Moglichkeiten, aus denen der 
Fachmann ohne erfinderisches Zutun den Umstanden entsprechend 
auswahlen wiirde. 

c) ;:>pe Merkmale der Anspruche 4-7 und 17 sind aus D3 (Seite 6, Zeilen 1-6 
^unt) Seite 8, Zeilen 1-17) bekannt. 

d) Die Merkmale der Anspruche 10 und 13 sind aus D1 (Spalte 3, Zeilen 33-44) 
bekannt. 

g) Die Merkmale der Anspruche 15 und 16 sind aus D2 (Seite 8, Zeilen 21-27 
und Abbildung 1) bekannt. 

Bemerkunaen : 

1) Die unabhangigen Anspruche 1 und 7 sind nicht in der zweiteiligen Form 
nach Regel 6.3 b) PCT abgefaBt. 

2) Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT werden in 
der Beschreibung weder der in den Dokumenten D1-D4 offenbarte 
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einschlagige Stand der Technik noch diese Dokumente angegeben. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 3) (EPA-April 1997) 



